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1. ОБЩИЕ ТРЕБОВАНИЯ ПО ОХРАНЕ ТРУДА
1.1. К самостоятельной работе на металлорежущих  станках  допускаются лица, прошедшие медицинское освидетельствование, вводный и первичный на рабочем месте инструктаж по охране труда (ОТ), освоившие безопасные приёмы и методы ведения работ на станке.
1.2. Вводный инструктаж по охране труда проводится с каждым вновь поступающим в учреждении.

1.3. Первичный инструктаж по охране труда проводится со всеми работниками, перед началом работы. Повторный инструктаж проводится не реже 1 раза в 6 месяцев.

1.4. Внеплановый инструктаж проводится:

- при введении в действие новых или переработанных стандартов, правил, инструкций по охране труда;

- при изменении модернизации оборудования, приспособлений, инструмента;
- при нарушении работником требований охраны труда, которые могут или привели к травме, аварии, пожару;

- при перерыве в работе 60 календарных дней и более.

1.5. Целевой инструктаж по охране труда проводится при выполнении разовых работ не связанных с выполнением функциональных обязанностей.

1.6. Работники, поступающие в учреждение или переводимые внутри учреждения обязаны пройти проверку знаний правил, норм, и инструкций по охране труда не позднее одного месяца со дня вступления в должность.
1.7. В процессе трудовой деятельности работник проходит периодические медосмотры.

1.8. Работник должен соблюдать правила внутреннего трудового распорядка:

1.8.1. На территории учреждения запрещается распивать спиртные напитки и принимать наркотические вещества, находиться в нетрезвом или наркотическом состоянии. Курить и принимать пищу, можно только в специально отведенных для этих целей местах.
1.8.2. Соблюдать нормы правила и инструкции по охране труда.

1.8.3. Правильно применять индивидуальные и коллективные средства защиты:
1.9. Соблюдать требования производственной санитарии:

1.9.1. Содержать свое рабочее место, эл.приборы, оргтехнику в чистоте и исправном состоянии.

1.9.2. Соблюдать чистоту в учреждении  и на территории, не загромождать проходов и проездов.
1.10. Работник должен соблюдать режим труда и отдыха, установленные в учреждении.

1.11. Соблюдать требования противопожарной безопасности и электробезопасности:

1.11.1 Своевременно проходить инструктаж по противопожарной безопасности  и электробезопасности.

1.11.2. Соблюдать правила противопожарной безопасности при пользовании горючими и легковоспламеняющимися веществами.

1.11.3. Знать план эвакуации и правила поведения при пожаре и обнаружении признаков горения.

1.11.4. Знать места расположения первичных средств пожаротушения и уметь пользоваться ими.

1.12. Немедленно сообщать руководителю о несчастном случае, и возникновении ситуации, которая создаёт угрозу жизни и здоровью людей. При травмировании или внезапном заболевании, сообщить руководителю, обратиться в здравпункт.
1.13. Нельзя работать на неисправном и не имеющим необходимых ограждений станке, не производить ремонт и переделку станка самостоятельно.
1.14. Каждый работник должен знать и уметь оказать первую (доврачебную) помощь: наложить стерильную повязку, остановить кровотечение, сделать искусственное дыхание или массаж сердца

1.15. Соблюдать правила личной гигиены: мыть руки тёплой водой с мылом, не пользоваться для мытья рук керосином, бензином, не вытирайте руки ветошью, которая загрязнена, принимайте пищу в специально отведённых для этого местах или пунктах общественного питания, храните спецодежду и личную одежду в установленных местах.
1.16. Каждый работник должен соблюдать все меры предосторожности, необходимые для предотвращения несчастных случаев:
- требовать от руководителя работ проведения инструктажа по технике безопасности до назначения на работу и при переводе на станок другой модели;
- требовать от руководителя работ, чтобы печатная инструкция о мерах безопасности при работе на данном станке находилась на рабочем месте станочника;

- обязательно пользоваться полагающейся спецодеждой, спецобувью и индивидуальными защитными средствами (очками, респираторами, масками и др.);

- при обнаружении возможной опасности предупредить товарищей и немедленно сообщить руководителю работ;

- содержать в чистоте рабочее место в течении всего рабочего дня и не загромождать его деталями, заготовками, металлическими отходами, мусором и т.п.;

- применять только исправные гаечные ключи соответствующих размеров, при работе ключами не наращивать их трубой или другими рычагами, нельзя пользоваться прокладками, если ключи не соответствуют размерам гаек;

- не мыть руки в масле, эмульсии, керосине и не вытирать их обтирочными концами, загрязнёнными стружкой;

- не принимать стружку у станка;

- не оставлять свою одежду на рабочем месте.
1.17. Для защиты от воздействия вредных факторов работники обеспечиваются спецодеждой, спецобувью и СИЗ согласно действующим нормам.
1.18. При выполнении работ будьте внимательными, не отвлекайтесь посторонними делами и разговорами и не отвлекайте других.
1.19. Работайте только на станках,  к которым  вы допущены, выполняйте работы, которые входят в ваши должностные обязанности или порученную администрацией учреждения.
1.20. Не допускать на своё рабочее место лиц, не имеющих отношения к порученной работе, без разрешения руководителя работ не доверять свой работающий станок другому рабочему.
1.21. Не опираться на станок во время работы и не позволять делать это другим.

1.22. При ремонте станка и пусковых устройств на станке должен быть вывешен плакат: «Не включать – ремонт».

1.23. Запрещается работать на станке в рукавицах или перчатках, а также с забинтованными пальцами без резиновых напальчников.

1.24. Надёжно и жёстко закреплять обрабатываемую деталь на станке, масса и габаритные размеры обрабатываемой детали должны соответствовать паспортным данным станка.
1.25. Во избежание несчастных случаев и попадания грязи и стружки в механизмы станка, запрещается обдувать воздухом из шланга обрабатываемую поверхность и станок.

1.26. Отрегулировать местное освещение станка так, что бы рабочая зона была достаточно освещена, и свет не слепил глаза, протереть арматуру и светильник, пользоваться местным освещением напряжением выше 42 вольт запрещается.
1.27. Если на металлических частях станка обнаружено напряжение (ощущение тока), электродвигатель работает на две фазы (гудит), заземляющий провод оборван, остановить станок и немедленно доложить руководителю работ о неисправности электрооборудования.

1.28. Если пол скользкий (облит маслом, эмульсией), потребовать, чтобы его посыпали опилками или сделать это самому.

1.29. Лица, нарушающие требования настоящей инструкции, в зависимости от характера нарушений, несут ответственность согласно действующему законодательству РФ.

2.СПЕЦИАЛЬНЫЕ ТРЕБОВАНИЯ
2.1. Требования охраны труда перед началом работы:
2.1.1. Перед каждым включением станка убедиться, что пуск станка никому не угрожает опасностью, перед включением проверить, как убран станок и рабочее место, ознакомиться с неполадками в станке и принятыми мерами по их устранению.
2.1.2. Надеть спецодежду или рабочую одежду, привести её в порядок: застегнуть или подвязать обшлага рукавов, волосы подобрать под плотно облегающий головной убор, женщины должны убрать волосы под косынку, повязанную сверх свисающих концов.
 2.1.3.Подготовить крючок для удаления стружки, ключи и другой необходимый инструмент, не применять крючок с ручкой в виде петли и не удалять стружку руками.
2.1.4. Проверить наличие и исправность:
- ограждений зубчатых колёс, приводных ремней, валиков, приводов и пр., а также токоведущих частей электрической аппаратуры (пускателей, рубильников, трансформаторов, кнопок);
- заземляющих устройств;

- предохранительных устройств для защиты от стружки, охлаждающей жидкости;

- устройств для крепления инструмента (отсутствие трещин, надломов, прочность крепления пластинок твёрдого сплава или керамических пластинок, стружколомающих порогов и пр.);
- режущего, измерительного, крепежного инструмента и приспособлений, разложить их в удобном для пользования порядке;

2.1.5. Работать только исправным инструментом и приспособлениями и применять их строго по назначению

2.1.6. Если при обработке металла образуется отлетающая стружка, то при отсутствии специальных защитных устройств на станке, надеть защитные очки или предохранительный щиток из прозрачного материала.
2.1.7. Проверить на холостом ходу станка: 
- исправность органов управления (механизмов главного движения, подачи, пуска, остановки движения и др.);

- исправность системы смазки и охлаждения (убедиться в том, что смазка и охлаждающая жидкость подаются нормально и бесперебойно);
- исправность фиксации рычагов включения и переключения (убедится в том, что возможность самопроизвольного переключения с холостого хода на рабочий исключена);

- нет ли заеданий или излишней слабины в движущихся частях станка, особенно в шпинделе, в продольных и поперечных салазках суппорта.
2.1.8. При обработке вязких металлов, дающих сливную стружку, применять резцы металлов, дающих сливную стружку, применять резцы со специальными стружколомающими устройствами.

2.1.9. При обработке хрупких металлов (чугуна, бронзы и т.п.), дающих отлетающую стружку, а также при дроблении стальной стружки в процессе обработки применять следующие защитные устройства: специальные стружкоотводчики, прозрачные экраны или индивидуальные щитки (для защиты глаз).
2.1.10. Для предупреждения кожных заболеваний рук при применении на станках охлаждённых масел и жидкостей по указанию врача перед началом работы смазать руки специальными пастами и мазями.

2.1.11. Проверить доброкачественность ручного инструмента при получении его из кладовой:

- ручка напильника и шабера должна иметь металлическое кольцо, предохраняющее её от раскалывания;

- молоток должен быть насажен на рукоятку овального сечения, расклиненную металлическим клином и изготовленную из твёрдых и вязких пород дерева, боек молотка должен иметь ровную, слегка выпуклую поверхность, нельзя работать молотком со сбитым бойком, имеющим трещины или насаженным на рукоятку из дерева мягких пород, а также плохо закреплённых на рукоятке;
- зубило или другой ударный инструмент должны быть длиной не менее 150 мм, кернер – 100 мм;
- гаечные ключи должны быть исправные и соответствовать размеру гаек; запрещается работать гаечными ключами с прокладками, удлинить их трубами и применять контрключи;
- разложить инструмент и приспособления в удобном для пользования порядке.

2.1.12. Пользоваться рабочим инструментом, имеющим правильную заточку, применение неисправного инструмента и приспособлений запрещается.

2.1.13. Проверить и обеспечить достаточную смазку станка, для смазки станка использовать специальные приспособления.

2.1.14. Разместить шланги, подводящие охлаждающую жидкость так, чтобы была исключена возможность соприкосновении их с режущим инструментом и движущимися частями станка, охлаждающую жидкость подавать только насосом.

2.1.15. Запрещается охлаждать режущий инструмент мокрыми тряпками или щётками, не допускать разбрызгивания масла и жидкости на пол, для защиты от брызг установить щиты.

2.2. Требования охраны труда во время работы:

2.2.1. Выполнять указания по обслуживанию и уходу за станками, изложенные в «Руководстве к станку» а также требования предупредительных таблиц, имеющихся на станке.
2.2.2. Устанавливать и снимать режущий инструмент только после полной остановки станка.
2.2.3. Во время работы станка не брать и не подавать через работающий станок какие-либо предметы, не подтягивать болты, гайки и другие соединительные детали станка.
2.2.4. Не удалять стружку от станка непосредственно руками, инструментами, пользоваться для этого специальными крючками и щётками-сметками.
2.2.5. Не оставлять ключ в патроне перед пуском станка.
2.2.6. При установке инструмента:
- проверить его  исправность, отсутствие надломов, трещин и правильность заточки;

- чтобы не вырвало инструмент во время работы из зажимных приспособлений, надёжно его крепи и пользуйся только специальными подкладками;

- для устранения колебаний не выдвигать инструмент из державки свыше норм (чтобы вылет резца не превышал более, чем 1,5 раза толщину державки);

- резец установить строго по центру обрабатываемого изделия, подводить инструмент к обрабатываемому  изделию постепенно.
2.2.7. При работе на станках запрещается:
- убирать стружку и опалки голыми руками, не применяя для этой цели специальных крючков, щеток, других приспособлений;

- обрывать руками вьющуюся стружку;

- производить замеры обрабатываемых деталей на ходу станка;

- касаться руками движущихся деталей на ходу станка;

- класть на станок обтирочный материал, инструмент и т.п.;

- смазывать, обтирать или чистить станок до полной его остановки;

- снимать или одевать ремень на ведущий шкив во время вращения;

- производить замену предохранителей или исправлять электроприборы без электромонтёра.
2.2.8. Обязательно остановить станок и выключить электродвигатель при:
- уходе от станка даже на короткое время (если не поручено обслуживание двух или нескольких станков);

- перерыве в подаче электроэнергии;
- уборке, смазке или чистке станка;

- обнаружении неисправности в оборудовании;

- установке, измерении и съеме детали;

- проверке, или зачистки режущей кромки резца;

- снятии и надевании ремней на шкивы станка.

2.2.9. При закреплении деталей в кулачковом патроне или использовании планшайб следует захватить деталь кулачками на возможно большую величину, на возможно большую величину, не допускать, чтобы после закрепления детали кулачки выступали из патрона или планшайбы за пределы их наружного диаметра, если кулачки выступают, заменить патрон или установить специальные ограждения.
2.2.10. В кулачковом патроне без подпора центром задней бабки можно закреплять только короткие, длиной не более двух диаметров, уравновешенные детали; в других случаях для подпора пользоваться задней бабкой;
2.2.11. При обработке в центрах деталей длиной, равной 10-12 диаметрам и более, а также при скоростном и силовом резании деталей, длиной, равной 8 диаметрам и более, применять дополнительные опоры (люнеты).
2.2.12. При работе с большими скоростями применять вращающийся центр, прилагаемый к станку.

2.2.13. При обточке длинных деталей надо следить за центром задней бабки, периодически центр смазывать и проверять осевой зажим.
2.2.14. Запрещается работать со сработанными или забитыми центрами.

2.2.15. Во избежание травм из-за инструмента необходимо:

- включить сначала вращение шпинделя, а затем подачу, при этом обрабатываемую деталь следует привести во вращение до соприкосновения её с резцом, врезание производить плавно, без ударов;
- перед остановкой станка сначала выключить подачу, отвести режущий инструмент от детали, а потом выключить вращение шпинделя.

2.2.16. Следить за правильной установкой резца и не подкладывать под его разные куски металла, пользоваться подкладками, равными площади резца.
2.2.17. При подводе резца к оправе или планшайбе соблюдать осторожность и избегать чрезмерной глубокой подачи резца.

2.2.18. При надевании планшайбы на конец шпинделя, очистить её от стружки и загрязнения.
2.2.19. При обработке вязких металлов, дающих сливную стружку, применять резцы с выкружками, накладными стружколомателями или стружкозавивателями.

2.2.20. Не класть детали, инструмент и другие предметы на станину станка и крышку передней бабки.

2.2.21. Работать на станке без закрепления патрона сухарями, предотвращающими самоотвинчивание при реверсе, запрещается.

2.2.22. Запрещается тормозить вращение шпинделя нажимом руки на вращающиеся части станка или детали.

2.2.23. Для обработки деталей, закреплённых в центрах, применять безопасные поводковые патроны или безопасные хомутики.
3. ТРЕБОВАНИЯ ОХРАНЫ ТРУДА В АВАРИЙНЫХ СИТУАЦИЯХ
3.1. При возникновении неисправности в работе станка, поломке, а также при неисправности заземления корпуса станка прекратить работу, выключить станок и сообщить об этом учителю.
3.2. При загорании электрооборудования станка немедленно выключить станок и приступить к тушению очага возгорания углекислотным, порошковым огнетушителем или песком.
3.3. При получении травмы сообщить учителю (преподавателю, мастеру), оказать первую помощь пострадавшему, сообщить об этом администрации, при необходимости отправить пострадавшего в больницу.
4. ТРЕБОВАНИЯ ОХРАНЫ ТРУДА ПО ОКОНЧАНИИ РАБОТЫ
4.1. Выключить станок и электродвигатель.
4.2. Привести в порядок рабочее место: убрать со станка стружку, инструмент, приспособления. Очистить станок от грязи, вытереть и смазать трущиеся части станка, аккуратно сложить готовые детали и заготовки.
4.3. Убрать инструмент в отведённые для этой цели места, соблюдать чистоту и порядок в шкафчике для инструмента.

4.4. По окончании работы на станке сообщить сменщику или руководителю работ о замеченных дефектах станка и о принятых мерах по их устранению.

4.5. О всякой замеченной опасности немедленно сообщить руководителю работ.

4.6. Вымыть руки и лицо тёплой водой с мылом или принять душ.

Инженер по охране труда и ТБ                                                                        А.А. Ставер
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